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Low Code Plattform fur das automatisierte Testen —
Next Generation Testautomation made by HEITEC

Durch fortschreitende Technisierung und Digitalisierung

nlmmt del' SOftwareantell |m MaSChlnen- Und Ko?ten Fehlerbehebungskosten nach Life Cycle Stage
Anlagenbau weiter zu. | Fehler

x5 == —_—
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Fehlerverteilung
Je friiher desto besser Quelle: National Institute of Standards & Technology — The Economic

Impacts of Inadequate Infrastructure for Software Testing
Die Wichtigkeit des Testens zeigt sich im stark

ansteigenden Verlauf der Fehlerbehebungskosten in den
Lebenszyklusphasen (vgl. nebenstehende Grafik).

Je friher Fehler in der Software gefunden werden, desto
kostengunstiger kénnen die Fehler behoben werden.
Daher ist frihzeitiges, umfangreiches und
kontinuierliches Testen der Software der Hebel die
Effizienz von Projekten zu steigern.



HeiMAX TestRunner

Beschleunigung der Testphasen und...

Testdokumentation
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Heute ist Testen Handarbeit Morgen ist Testen die Arbeit von HeiMAX
Heute basieren Steuerungstests, wie z.B. 10-Tests, In der Softwareentwicklung ist automatisiertes Testen

Funktions- und Alarmtests auf Testanweisungen, die
menschliche Tester*innen instruieren. GemalR diesen
fuhren die Tester*innen Aktionen an einem System aus
und Uberprifen das zu beobachtende Systemverhalten
anhand von festgelegten Akzeptanzkriterien. Die
hierdurch gewonnenen Ergebnisse werden manuell
dokumentiert und ausgewertet.

Werden Fehler entdeckt oder Anderungen durch-
gefuhrt, muss ein Test wiederholt werden. Aufgrund des
hohen Handarbeitsanteil  entstehen so  hohe
Personalkosten und lange Testzeiten.

heute bereits gangige Praxis, da dies die Testzykluszeit
bis zu 60% beschleunigt.

Automatisiertes Testen automatisiert die regelbasierten
Testaufgaben, in dem es menschliche Tester*innen

durch einen maschinellen Tester, wie HeiMAX
TestRunner ersetzt.
HeiMAX  TestRunner interpretiert  Testprotokolle,

interagiert und Uberprift vollautomatisch das System.

Plattformunabhéangig, lasst sich automatisiertes Testen
mit dem HeiMAX TestRunner unkompliziert in jede
Testumgebung integrieren.

Manuelle Tests

Personalkosten fur jeden Testlauf
Limitiert auf die Arbeitszeit
Langsam / schwer skalierbar

Hoheres Fehlerrisiko /
Faktor Mensch

Geringe Vergleichbarkeit
von Testlaufen

Automatisierte Tests

Kostenlose Testlaufe
Jederzeit durchfiihrbar
Schnell / beliehig skalierbar

Niedriges Fehlerrisiko /
maschinelles Abarbeiten

Reproduzierbarkeit

HEITEC AG
Brunnenstralte 36
74564 Crailsheim

... kurze Lieferzeiten, bei gleichzeitig hoher Qualitat.
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Zusammenfassung:
Automatisiertes SPS-Testing made by HEITEC
Vorteile des automatisierten Testens Was uns von Anderen unterscheidet
> Schnelle und sichere Priifung der Software > Plattformunabhdngiges  Testen: Durch  den

. . webbasierten Aufbau des HeiMAX TestRunners sind

> Reproduzierbarkeit der Tests . . o
keine Vorgaben bei der Testumgebung natig.

> Zeitlich unabhdngige Durchfiihrung > Herstellerunabhangiges Testen: Ob mittels OPC
> Geringe Personalbindung UA, MQTT, TCP-IP oder uber Direkttreiber, der
HeiMAX TestRunner kann mit einer Vielzahl an
Steuerungen gleichzeitig kommunizieren und so auch

> Kostengiinstigere Fehlerbehebung Schnittstellen prifen.

> Niedriges Fehlerrisiko

> Variablen aufzeichnen: Wahrend des Testens
kénnen  Steuerungsvariablen aufgezeichnet und
anschlielend ausgewertet werden.

» Ubersichtliche Dokumentation mit  Vorab-
berichtfunktion: HeiMAX TestRunner ermdglicht
anschauliche Reports fortlaufend, jederzeit wahrend
der Prifung der Software.
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